Produktion & Handel GmbH

HEID ANTRIEBSTECHNIK Mzzgg

Schleifring Elektromagnet-Zahnkupplung

Grundausfiihrung ohne zusétzlicher Buchse.

Fiir Ol- und Trockenlauf, Spulenspannung 24V GS Die Heid - Zahnkupplungen MZZ-S sind bezliglich technischer Daten und
¢ Mit spitzem, spielfreiem und gehartetem Zahnprofil. Abmessungen mit den in der Tabelle angefiihrten Zahnkupplungen der
¢ Flhrung der Ankerscheibe auf Anschlussplatte tiber Verzahnung. ZF Friedrichshafen AG vergleichbar.
¢ Zur Abschaltung unter Drehmomentlast geeignet.
¢ Sonderzubehor: Anschlussplatte nach MaRbild. Die in diesem MaRblatt dokumentierten Kupplungen MZZ-S kénnen bei
¢ Senkrechter Einbau, nur bei Bestellung mit Hinweisen zur Anwendung.  Bedarf meist passend zur zu ersetzenden Ausflihrung ausgefiihrt werden.
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[ Mindestbestellmenge 5 Stick / A
MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ | MZZ
Kennwerte und Abmessungen
28 48 108 20S 35S 60S 60S | 120S | 120S | 220S | 300S | 400S | 600S
passend zur ZF Type: [EK 0,25ZS|EK 0,5 ZS| EK 1 ZS |EK 2 dZS |EK 5 dZS |EK 10dZS|EK 10eZS|EK 20dZS|EK 20eZS|EK 40dZS|EK 60dZS| EK 80 ZS [EK 120eZS)|
Ubertragbares Drehmoment Nm 20 40 100 200 350 600 600 | 1200 | 1200 | 2200 | 3000 | 4000 | 6000
Drehzahl bei 10 m pro sek. 1) min”| 3150 | 2700 | 2300 | 2200 | 1650 | 1400 | 1350 | 1150 | 1150 | 950 900 750 700
Einschaltzeit ms 15 20 22 25 30 40 40 65 65 75 80 80 90
Abschaltzeit ms 55 80 80 90 110 165 165 275 275 440 550 770 | 1100
Spulenleistung bei 20° C w 10 12 20 25 45 55 55 70 65 75 90 100 140
Massentragheitsmoment Seite A |10-3kgm? 0,16 | 0,31 | 0,80 | 1,38 | 3,45 | 6,75 | 8,54 | 19,25 | 16,75 | 41,0 | 55,0 | 98,5 | 154,8
Massentragheitsmoment Seite B |10-3kgm? 0,06 | 0,10 | 0,23 | 0,55 | 1,35 | 3,38 | 4,08 | 950 | 9,05 | 2355 | 352 | 60,5 | 78,5
Masse (Gewicht) ~ kg | 0,32 | 0,48 | 0,86 | 1,18 | 1,93 3,1 3,3 5,95 52 945 | 11,5 | 17,3 20
A mm 25 27,5 37 38 43 50 51 60 57 68 73 81 84
A1 mm | 30,5 | 32,5 40 41 46 53 54 63,5 | 60,5 71 75 83,5 | 86,5
@D1/D2 mm 60 70 82 95 114 134 140 166 166 195 210 240 258
gd H7 mm 12 15 20 28 35 40 50 45 50 65 70 75 85
Jd1H8 mm 24 27 36 42 52 60 70 80 90 90 100 | 110,5 | 123,0
@ds +0,2 mm 23 26 35 45 53 63 70 80 89 89 100 112 133
de6 mm | M3 M3 M4 M4 M4 M5 M5 M6 M6 M6 M6 M6 M6
@ d7 +0,1 mm 40 45 55 65 80 100 100 120 120 150 150 150 170
f mm | 15,5 17 23 23 26 29 30 35 32 38,5 38 42 46
g mm | 15,5 17 23 20 23 26 26 30 27 33,5 35 37 42
h +0,05 mm | 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2,5 2,5 3 3 3 3
k mm | 3,5 3,5 55 55 6 7 7 7 7 7 8,5 8,5 8,5
n mm | 3,5 4 6 6 7 8 8 9,5 9,5 12 14 14,5 | 16,5
VXW mm |[4x1,1|5x13|6x1,7[8x17|10x2,1/12x2,1|14x2,6(14x2,6(14x2,6|18x3,1/20x4,1|20x4,1{22x 4,1
y mm (0,3 +0,2|0,3 +0,2/0,3 +0,2(0,4 +0,3|0,4 +0,3/0,4 +0,3|0,4 +0,3/0,4 +0,3(0,4 +0,3|0,4 +0,3(0,4 +0,3|0,4 +0,3/0,4 +0,3
Verzahnung DIN 5480 |Z&hnezahl - 26 31 36 42 51 38 38 48 48 34 36 42 46
Eingriffswinkela = 30° | Modul mm 2 2 2 2 2 3 3 3 3 5 5 5 5

1) Hohere Drehzahlen durch Setzen einer zweiten Blrste.



